WABELD

MASCHINENMANUFAKTUR seit 1885

Priifprotokoll
fiir Frismaschine F1220 HS

Maschinen-No.

Baujahr

gepriift durch

Gegenstand der Priifung:

Ebenheit der Aufspannflache

Rechtwinkligkeit der Aufspannfldche zur Senkrechtbewegung des Spindelstocks
Parallelitat der Aufspannflache zu den Schlittenbewegungen

Rundlauf des Innenkegels der Arbeitsspindel

Rechtwinkligkeit der Achse der Arbeitsspindel zur Aufspannflache
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Gegenstand der
Priifung

Ebenheit der
Aufspannflache

Rechtwinklingkeit der
Aufspannflache zur
Senkrechtbewegung des
Spindelstocks

a in Querebene
b in Langsebene

Parallelitdt der
Aufspannflache zu den
Schlittenbewegungen

a in Querebene
b in Langsebene

Rundlauf des Innenkegels der
Arbeitsspindel a1 nahe an
der Spindelnase a2 in einem
Abstand von 300mm von der
Spindelnase

Rechtwinkligkeit der Achse
der Arbeitsspindel zur
Aufspannflache

a in Querebene
b in Langsebene

Priifmittel Priifanleitung Abweichungen
_ zulassig gemessen
Lineal nach Léngs- und Querschlittenin | 0,05 mm a-b
DIN 874 Mittelstellung geklemmt. bis roBte
Teil 1 . _— . 300 mm bweichung
Richtwaage (mit Lineal) in
Langsrichtung a-b und'in
Querrichtung ¢-d aufsetzen
und Anzeige ablesen.
Die Anzahl der Priifungen c-d
richtet sich nach der GroBe ?\roBte
der Aufspannflache bweichung
Winkel nach aundb a a
DIN 875 ) 0,05 mm
Langs- und Querschlitten in | @u
Mittelstellung geklemmt. 200 mm
] a <90°
Winkel aufsetzen
b b
0,170 mm
auf
200 mm
Messstind gpindelstock geklemmt. 3 l(JJrsldn?m a
essstander Priifkldtze auf Lineal auf
Feinzeiger nach aufsetzen. 300 mm
DIN 878 Messstander mit Feinzeiger )
Teil 1 an Spindelstock befestigen. GroBte b
Messbolzen des Feinzeigers | zulassige
am Lineal anstellen. Ab1we|c ung | ____
Querschlitten um 0,1 mm
MeBlange bewegen und
Anzeige ablesen.
b
Priifung in Langsebene
wiederholen.
Der nicht bewegte Schlitten
ist zu klemmen
Messstander Priifdorn einsetzen. ai a
Messstéinder mit Feinzeiger 0,02 mm
P nder mit Feinzeigel
[F)flz'l\lnge;lger nach aufsetzen.
Teil 1 Messholzen des Feinzeigers
. bei a1 am Priifdorn anlegen.
Priifdorn Sgindel drehen und Anzeige
ablesen. a2 a2
. . ) 0,04 mm
Priifung bei a2 wiederholen.
L&ngs- und Querschlittenin | g a
Umschlagarm Mittelstellung geklemmt. 0,05 mm
N auf
Feinzeiger nach Umschlagarm mit Feinzeiger | 200 mm
DIN 87 an der Spindel (Priifdorn) o
Teil 1 befestigen. a <90
Priifdorn Messbolzen des Feinzeigers | 2 b
g] lerepen"e gei alan : 26?5 mm
ie Anzeigednderung nac
Umschlag a2 ablesen. 200 mm
“ ; 200 mm
Danach Prifung in
Langsebene beglJ b1 und b2 é\vt\’nségﬂgn den
vormehmen abzutasten-

den Punkten
al,a2 und




